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Лист ЛистовСтадия

 «Площадка по выращиванию молодняка крупного рогатого скота
молочной породы на 10000 голов» в с. Казинка, Шпаковского района,

Ставропольского края

7/02-21-КМ11
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Спецификация материалов

1 ГОСТ 30245-2012 □60х30х3,0 Lобщ.=32,0м

2

3,77 120,6кг-

3

3,30- 151,8кг□40х40х3,0 Lобщ.=46,0м

ГОСТ 8240-97

4

88,691 88,69кг  Швеллер №8П, L=12580

Профнастил С-21-1000-0,7 S=27,2м2 7,4- 201,3кг

301,921 301,92кг  Швеллер №24П, L=12580-----//-----

5

-----//-----

ГОСТ 8509-93 Уголок L100x7, L=200 2 2,16 4,3кг

6 4 0,38-6х90х90ГОСТ 19903-2015 1,5кг

Ворота откатные ВО-3
(Вид А)
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7 ГОСТ 34028-2016 ∅8 А500С, L=300 25 0,12 3,0кг
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Подготовка из ПГС
б=100ммБетон кл.В25, W6, F100
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Вид Б
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1.  Все металлические элементы соединяются между собой электросваркой по ГОСТ 5264-80*
электродами Э-42А по ГОСТ 9467-75, высота сварных швов 6мм, но не более 1,2 толщины
наиболее тонкого из свариваемых элементов.

2. Все металлические конструкции окрасить эмалью ПФ-115 (2 слоя) по ГОСТ 6465-76 по
грунтовке  ГФ-021 по ГОСТ 25129-82*.
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